Протокол выполнения лабораторной работы №4
Испытания предварительно напряженной железобетонной балки на изгиб с разрушением по нормальному сечению

Определение расчетных характеристик бетона в момент отпуска предварительно напряженной арматуры
Среднее значение передаточной  прочности бетона по результатам испытания трех кубов


Определение расчетных характеристик бетона в момент испытания
Среднее значение кубиковой прочности бетона по результатам испытания кубов


Призменная прочность бетона, отвечающая средней кубиковой прочности


Прочность бетона при осевом растяжении, отвечающая средней кубиковой прочности


Начальный модуль упругости бетона, отвечающий средней кубиковой прочности


Определение расчетных характеристик арматуры
В качестве расчетного сопротивления арматуры растяжению принимаем среднее значение условного предела текучести


Определение характеристик приведенного сечения:


Площадь приведенного сечения:


Статический момент площади приведенного сечения относительно растянутой грани


Расстояние от центра тяжести приведенного сечения до растянутой грани


Момент инерции приведенного сечения относительно центра тяжести сечения


Момент сопротивления приведенного сечения относительно нижней грани


Упруго-пластический момент сопротивления относительно нижней грани:


Расстояние от центра тяжести приведенного сечения до ядровой точки



Определение потерь предварительного напряжения
Величина предварительного напряжения арматуры 


; 
Первые потери
Потери от релаксации напряжений



Усилие предварительного обжатия с учетом потерь 



Напряжение в бетоне на уровне центра тяжести арматуры 


Вторые потери
Потери от усадки бетона


Потери от ползучести бетона


Полные потери


Усилие предварительного обжатия с учетом всех потерь



Определение теоретического момента трещинообразования
Эксцентриситет усилия предварительного обжатия относительно центра тяжести приведенного сечения


Момент усилия предварительного обжатия относительно оси, проходящей через верхнюю ядровую точку


Теоретический момент образования трещин



Определение теоретического разрушающего момента
Граничное значение относительной высоты сжатой зоны







Высота сжатой зоны сечения в стадии разрушения без учета коэффициента 


Относительная высота сжатой зоны


Коэффициент условий работы для высокопрочной арматуры



Высота сжатой зоны в стадии разрушения с учетом коэффициента 


Теоретическое значение разрушающего момента



Определение теоретического перемещения опытного образца в середине пролета

Кривизна продольной оси, обусловленная перемещением от внешней нагрузки, отвечающей уровню загружения, при которой отсутствуют трещины, т.е. 




Нагрузка на балку при испытании

Вес загрузочных устройств: 

Собственный погонный вес балки: 
Нагрузка, соответствующая теоретическому моменту трещинообразования:


Нагрузка, соответствующая теоретическому разрушающему моменту:



Испытание балки
[image: Без имени-4]
Сопоставление теоретических и экспериментальных значений
Определение опытного момента трещинообразования и сравнение его с теоретическим значением

Нагрузка, отвечающая моменту трещинообразования 
Опытный момент трещинообразования


Величина отклонения


Определение опытного разрушающего момента и сравнение его с теоретическим значением

Нагрузка, отвечающая разрушающему моменту: 
Опытный разрушающий момент:


Величина отклонения в %:


Сравнение опытного перемещения середины пролета с теоретическим значением

Экспериментальное перемещение: 
Величина отклонения: 
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