ЗАДАЧА № 1

Описать влияние конкретных факторов на скорость резания, допустимую режущими свойствами резца, согласно варианту (таблица 1).

Таблица 1

	№ 

варианта
	Факторы, влияющие на скорость резания

	1
	Физико-механические свойства обрабатываемого материала

	2
	Вид обработки

	3
	Стойкость резца Т

	4
	Величина главного угла в плане (

	5
	Смазочно-охлаждающие жидкости

	6
	Величина переднего угла (

	7
	Величина радиуса закругления при вершине r, мм

	8
	Глубина резания t, мм

	9
	Величина подачи S, мм/об

	10
	Материал режущей части резца


УКАЗАНИЯ К РЕШЕНИЮ ЗАДАЧИ № 1

Скорость резания V существенно влияет на производительность обработки. Чем больше будет скорость, тем меньше машинное время Тм. Однако скорость резания нельзя назначать без учета конкретных условий обработки, так как при ее увеличении резко возрастает  температура в зоне резания и повышается интенсивность износа резца, т.е. снижается его стойкость Т.

На скорость резания, допустимую режущими свойствами резца, влияют следующие факторы:

- стойкость режущего инструмента;

- физико-механические свойства обрабатываемого материала;

- подача S, мм/об;

- глубина резания t, мм;

- материал режущие части резца;

- геометрические параметры режущей части резца;

- смазочно-охлаждающие жидкости;

- максимально допустимые величины износа резца.

Решая данную задачу, студент должен подробно осветить влияние конкретных факторов (в зависимости от варианта), при необходимости сопровождая пояснения необходимыми графиками, схемами и т.п.

Литература: [1], [2], [8].

ЗАДАЧА № 2

Опишите устройство, работу, технологические возможности применения станка согласно варианту (таблица 2):

а) основные виды выполняемых работ;

б) устройство станка (кратко);

в) кинематическая схема станка (или узла), в зависимости от варианта;

г) эскизы основных типов применяемого инструмента;

д) основные марки инструментальных материалов, используемого инструмента с указанием их химического состава и физико-механических свойств (твердости, теплостойкости);

е) название основных типов применяемых приспособлений и их назначение.

Таблица 2
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BapiaH Tun cranka Monens Kunemariueckas
Ta cxema

1 ToxapHo-BiHTOpE3HbIil TB-6M CTaHKa

2 BeptiikanbHo-cBepanIbHbIH 2A135 KOpOOKi1 cKopocTeii
3 TorapHO-BHHTOpPE3HBIH 1A616 CTaHKa

4 BepTHKa/IbHO-CBEPAHIbHBII 2A150 CTaHKa

5 TorkapHO-BHHTOpPE3HBIi 1T1611 KOpOOKH cKopocTei
6 Beprukasasho-peseptbtii 6H 12 KOPOOKIH cKopocTeii
7 YHuBepcabio-(hpesepHbli 6M82 KOPOOKH cKopocTeii
8 PannanbHO-CBEPAHNBHBIH 2A55 KOpoO®KH cKopocTei
9 TokrapHO-BIHHTOpe3HBIi 16K20 KOPOOKH cKopocTeil
10 | BepTiikanbHo-(pe3epHblii 6H11

KOPOOKH cKopocTeii





УКАЗАНИЯ К РЕШЕНИЮ ЗАДАЧИ № 2

Решение задачи следует начинать с описания назначения станка и основных видов работ, выполняемых на нем. При этом целесообразно выполнить эскизы, иллюстрирующие различные виды обработки. Затем следует описать устройство станка (его основные узлы и их назначение). Вычертить кинематическую схему станка или его узла (согласно варианту). Кинематические схемы станков (узлов) изображаются в произвольном масштабе (можно на миллиметровой бумаге или кальке) с обязательным обозначением вида соединения зубчатых колес и муфт с валом и указанием параметров всех элементов передачи (числа зубьев зубчатых колес, диаметров шкивов, шага ходовых винтов, модуля рейки). Красной линией следует обозначить цепи главного рабочего движения, а синей – цепь подачи (любой).

Если нет возможности начертить кинематическую схему модели станка, приведенного в задании, то допускается выполнение схемы станка другой модели этого же типа.

Эскизы основных типов применяемого инструмента выполнять карандашом в произвольном масштабе.

При описании основных марок инструментальных материалов и их физико-механических свойств необходимо материалы объединять по группам (легированные стали, быстрорежущие стали, твердые сплавы: одно, двух, трех карбидные и т.п.).

Литература: [1], [2], [3], [5], [11].
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