Выполнить эскиз детали согласно своему варианту (рис. 3). Разработать технологический процесс. Выполнить эскизы переходов. Определить режимы резания для наружного обтачивания
	№
	dзаг
	d1
	d2
	d3
	Dзаг
	D1
	D2
	l1
	l2
	l3
	l4
	K1
	K2
	f1
	f2
	f3
	r1
	r2
	σВ, МПа

	1
	50
	46
	40
	45
	0
	0
	0
	70
	50
	30
	0
	3
	0
	1
	1
	0
	0
	9
	400

	2
	50
	46
	40
	45
	0
	0
	0
	80
	70
	50
	0
	0
	0
	0
	1
	0
	5
	9
	500

	3
	50
	46
	45
	40
	20
	25
	25
	50
	40
	20
	20
	3
	3
	1
	1
	1
	0
	0
	550

	4
	50
	50
	30
	30
	20
	20
	22
	40
	30
	20
	22
	3
	3
	2
	1
	1
	9
	3
	650

	5
	50
	48
	40
	46
	30
	32
	35
	60
	50
	40
	10
	3
	3
	1
	0
	1
	0
	0
	750

	6
	50
	48
	30
	24
	0
	0
	0
	50
	35
	28
	0
	3
	0
	2
	2
	0
	2
	9
	900



Материал – сталь 30Х
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