Таблица 10 
Основные свойства и нормальные пределы применения различных типов обмоток масляных трансформаторов с медными обмотками

	Тип обмотки
	Применение

на стороне
	Основные

 достоинства
	Основные

 недостатки
	Пределы применения, включительно
	Число
парал.

ветвей
	Схема
регул.

напря-

жения

	
	главное
	вспомога-

тельное
	
	
	по 
Sн,
кВ·А
	по току 

на 
стержень
I, А
	по 
U, кВ
	по 
сечению 
витка
sпр, мм2
	
	

	Цилиндрическая одно-
и двухслойная из прямоугольного провода
	НН
	ВН
	Простая технология изготовления, хорошее охлаждение
	Малая механическая прочность
	до 630
	от 15-18
до 800
	до 6
	от 5,04

до 250
	от 1
до 4-8
	-

	Цилиндрическая многослойная из прямоугольного провода
	НН
	ВН
	Хорошее заполнение окна магнитной системы,  простоя  технология изготовления
	Уменьшение охлаждаемой поверхности по сравнению с обмотками, имеющими радиальные каналы
	от 630
до

80000
	от 15-18
до

1000-1200
	10 и 35
	от 5,04

до 400
	от 1
до 4-8
	рис.6.6.
а,б

	Цилиндрическая многослойная из круглого провода
	ВН
	НН
	Простая технология  изготовления
	Ухудшение теплоотдачи и уменьшение механической прочности

 с ростом мощности
	до 630
	от 0,3-0,5

до

80-100
	до 35
	от  1,094 

до 42,44
	1
	2
	рис.6.6.

а,б

	Винтовая одно-, двух-, и многоходовая из прямоугольного провода
	НН
	-
	Высокая механическая прочность, надежная изоляция, хорошее охлаждение
	Более высокая стоимость по сравнению с цилиндрической обмоткой
	от 160
и 

выше
	от 300
и выше
	до 35
	от 75-100
и выше
	4
	12-16 и более
	-

	Непрерывная катушечная из прямоугольного провода
	ВН
	НН
	Высокая электрическая и механическая прочность,  хорошее 

охлаждение
	Необходимость перекладки половины катушек при намотке
	от 160

и 

выше
	от 15-18

и выше
	от 3

до

110-220
	от 5,04 

и выше
	1
	3-5
	рис.6.6.

в,г


Таблица 10 

Основные свойства и нормальные пределы применения различных типов обмоток масляных трансформаторов с алюминиевыми обмотками

	Тип обмотки
	Применение

на стороне
	Основные

 достоинства
	Основные

 недостатки
	Пределы применения, включительно
	Число

парал.

ветвей
	Схема

регул.

напря-

жения

	
	главное
	вспомога-

тельное
	
	
	по 

Sн,

кВ·А
	по току 

на 

стержень

I, А
	по 

U, кВ
	по 

сечению 

витка

sпр, мм22
	
	

	Цилиндрическая одно-

и двухслойная из прямоугольного провода
	НН
	ВН
	Простая технология изготовления, хорошее охлаждение
	Малая механическая прочность
	до 630
	от 10-13

до 650
	до 6
	от 6,39

до 300
	от 1

до 4-8
	-

	Цилиндрическая многослойная из прямоугольного провода
	НН
	ВН
	Хорошее заполнение окна магнитной системы,  простоя  технология изготовления
	Уменьшение охлаждаемой поверхности по сравнению с обмотками, имеющими радиальные каналы
	до

25000
	от 10-13
до

1000-1200
	10 и 35
	от 6,39
до 500
	от 1

до 4-8
	рис.6.6.

а,б

	Цилиндрическая многослойная из алюминиевой ленты
	НН
	-
	Простая технология изготовления, хорошее охлаждение, хорошее заполнение окна магнитной системы
	Малая механическая прочность в радиальном направлении 
	от 160
до 1000
	от100
до 1500
	до 10
	от 100
до 1000
	от 1
до 1
	-

	Цилиндрическая многослойная из круглого провода
	ВН
	НН
	Простая технология  изготовления
	Ухудшение теплоотдачи и уменьшение механической прочности

 с ростом мощности
	до 630
	от 2-3
до

125-135
	до 35
	от  1,37 

до 50,24
	1
	2-1
	рис.6.6.

а,б

	Винтовая одно-, двух-, и многоходовая из прямоугольного провода
	НН
	-
	Высокая механическая прочность, надежная изоляция, хорошее охлаждение
	Более высокая стоимость по сравнению с цилиндрической обмоткой
	от 100

и 

выше
	от 150
и выше
	до 35
	от 75-100

и выше
	4
	12-16 и более
	-

	Непрерывная катушечная из прямоугольного провода
	ВН
	НН
	Высокая электрическая и механическая прочность,  хорошее 

охлаждение
	Необходимость перекладки половины катушек при намотке
	от 100

и 

выше
	от 10-13
и выше
	от 3

до

110-220
	от 6,39 

и выше
	1
	3-5
	рис.6.6.

в,г


