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ЗАДАНИЕ
Требуется:
1. 
 Для ленточного конвейера ()
- подобрать стандартную ленту при Кз=К0/(КпрКстКтКр)

(,Кст=0,85 ,КТ=0,9);
- электродвигатель, редуктор, барабан, натяжное устройство.

      2. Для ковшевого элеватора ()
Определить техническую производительность.
3. 
Для винтового конвейера  ()
- подобрать тип винта и построить зависимость D(n) при n=40-120 мин-1
ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ:
	№ варианта
	Ленточный
	Ковшовый
	Винтовой

	
	V, м/с
	Условие разгрузки
	Режим
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	Тип ковшей
	Кн
	Пт. винт
	Кн

	
	
	Через барабан
	Средний
	Мелкие полукруглые
	
	Пт. ковш
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	 Элеватором и шнеком
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т/ч
	
 ,
град
	H,
м
	

	

	
град
	Vэ,
м/с
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л
	Тяговой 
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Итоговые результаты представить на схемах конвейеров.
Дата выдачи ________________ 201_ г.                                 Срок защиты________________ 201_ г.
Преподаватель                        А.Н. Дроздов
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Методические указания в форме рабочей тетради к практической работе по теме: «Выбор рабочих органов и оценка производительности конвейеров»
Составил: доцент, кандидат технических наук А.Н. Дроздов

Контрольные вопросы по теме:
1. Сформулируйте физический смысл трех условий, из которых определяются размеры и состав прорезиненной ленты (ширина и толщина, тип и число прокладок).
2. Характеризуйте, какими параметрами привода определяется тяговая способность ленточного конвейера.
3. Какие характеристики транспортируемого материала ограничивают предельный угол наклона (к горизонту) ленточного конвейера.
4. Для выбранного привода ленточного конвейера установите предельные возможности по дальности транспортировки заданного материала по горизонтали при принятой производительности и скорости транспортировки.
5. Применительно к ленточному конвейеру поясните понятия: сила тяги по двигателю; сила тяги по сцеплению.
6. Исходя из структуры форм. производительности  поясните состав и принцип действия САР конвейера.
7. Оцените производительность винтового конвейера при известных характеристиках привода и размерах рабочего органа.
8. Поясните физический смысл коэффициента запаса прочности ленты.
9. Проанализируйте выражение для мощности, затрачиваемой на перемещение материала конвейерами непрерывного действия.
10. Начертите структурно-кинематическую схему привода конвейера и поясните принципы его действия (а – ленточного, б – цепного, в – винтового, г - вибрационного).
11. Начертить качественный вид эпюры растягивающих усилий тягового органа ленточного конвейера.
12. Указать виды натяжных устройств конвейеров различных видов.
13. Назовите вспомогательные устройства конвейера (их назначение и характеристики).











Исходные данные для заполнения бланков заданий по расчету ленточных конвейеров. 
Табл. 1
	Вариант
	Транспортируемый материал
	Ленточный конвейер

	
	Конвейером
	Элеватор оми
	Пт, т/ч
	α, град
	H, м
	V
	α’, град
	µ
	Β, град

	1
	 Щебень, ряд  80
	Цемент
	90
	20
	20
	1,5
	20
	0,3
	200

	2
	 Песок, »
	то же
	160
	15
	25
	1,5
	30
	0,3
	220

	3
	 Гравий сорт.  60
	"
	175
	12
	28
	1,5
	20
	0,25
	230

	4
	 Щебень, ряд 90
	"
	150
	20
	30
	1,5
	30
	0,25
	235

	5
	 Песок, »
	"
	200
	22
	35
	1,5
	20
	0,2
	240

	6
	 Гравий сорт. 100
	"
	280
	10
	32
	1,5
	30
	0,2
	250

	7
	 Щебень, ряд 60
	"
	110
	18
	30
	1,5
	20
	0,3
	200

	8
	 Песок, »
	"
	160
	20
	28
	1,5
	30
	0,3
	220

	9
	 Гравий сорт. 40
	"
	160
	12
	25
	1,5
	20
	0,25
	230

	10
	 Щебень, ряд 120
	"
	200
	20
	23
	1,5
	30
	0,25
	235

	11
	 Песок, »
	"
	140
	14
	20
	2
	20
	0,2
	240

	12
	 Гравий сорт. 100
	"
	90
	12
	23
	2
	30
	0,2
	250

	13
	 Щебень, ряд 140
	"
	195
	20
	25
	2
	20
	0,3
	200

	14
	 Песок, »
	"
	165
	14
	28
	2
	30
	0,3
	220

	15
	 Гравий сорт. 80
	"
	85
	12
	30
	2
	20
	0,25
	230

	16
	 Щебень, ряд 65
	"
	160
	20
	35
	2
	30
	0,25
	235

	17
	 Песок, »
	"
	100
	15
	13
	2
	20
	0,2
	240

	18
	 Гравий сорт. 70
	"
	120
	14
	30
	2
	30
	0,2
	250

	19
	 Щебень, ряд 125
	"
	130
	18
	25
	2
	20
	0,3
	200

	20
	 Песок, »
	"
	175
	16
	28
	2
	30
	0,3
	220

	21
	 Гравий сорт. 80
	"
	90
	13
	35
	2,5
	20
	0,25
	230

	22
	 Щебень, ряд 100
	"
	180
	19
	33
	2,5
	30
	0,25
	235

	23
	 Песок, »
	"
	120
	20
	30
	2,5
	20
	0,2
	240

	24
	 Гравий сорт. 150
	"
	210
	14
	35
	2,5
	30
	0,2
	250

	25
	 Щебень, ряд 175
	"
	250
	21
	30
	2,5
	20
	0,3
	200

	26
	 Песок, »
	"
	300
	22
	25
	2,5
	30
	0,3
	220

	27
	 Гравий сорт. 140
	"
	140
	20
	20
	2,5
	20
	0,25
	230

	28
	 Щебень, ряд 60
	"
	120
	19
	25
	2,5
	30
	0,25
	235

	29
	 Песок, »
	"
	250
	18
	30
	2,5
	20
	0,2
	240

	30
	 Гравий сорт. 80
	"
	110
	13
	20
	2,5
	30
	0,2
	250








СПРАВОЧНЫЕ ДАННЫЕ.

Табл. 1. Плотность строительных материалов.
	 Материал
	Щ
	П
	Г
	Ц

	 Плотность γ, т/м3
	1,4…2,9
	1,4…1,9
	1,5…1,9
	0,9…1,6



Табл. 2. Стандартные конвейерные ленты.
	Марка бельтинга
	Ширина ленты, мм

	
	300
	400
	500
	650
	800
	1000
	1200
	1400
	1600
	1800
	2000

	Уточно-шнуровой и ОПБ
Sр=130 н/мм
δ1=2,3 мм
	-
	-
	-
	3…5
	3…6
	4…8
	5…9
	6…10
	7…10
	8…12
	9…12

	Б-820
Sр=60 н/мм
δ1=1,5 мм
	3…4
	3…5
	3…6
	3…7
	4…8
	5…10
	6…10
	7…10
	-
	-
	9…12



Табл 3. Значение коэффициента потерь энергии от размеров конвейера.
	
 
	1,25
	1,15
	1,05
	1,0

	
	<15
	
1530
	
3150
	>50



Табл. 4. Значение погонной массы прорезиненных лент
	В, мм
	400
	500
	650
	800
	1000
	1200
	1400
	1600
	1800
	2000

	qл, кг/м
	3,6
	4,6
	6,0
	8,0
	14,0
	17,0
	20,0
	27,0
	30,0
	33,5



Табл. 5. Значение Kпр от i
	Число прокладок i 
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	Kпр
	0,95
	0,9
	0,88
	0,85
	0,82
	0,8


[bookmark: _GoBack]
Табл. 6. Значение коэфф. режима работы Кр
	Режим работы
	ВЛ
	Л
	С
	Т
	ВТ

	Кр
	1,2
	1,1
	1,0
	0,95
	0,85






Табл. 7. Электродвигатели асинхронные серии с короткозамкнутым ротором в защищенном исполнении (для непрерывного режима работы)
Тип А
	Марка
	N, кВт
	n, мин-1
	Мнаиб
	Масса, кг
	Марка
	N, кВт
	n, мин-1
	Мнаиб
	Масса, кг

	
	
	
	Мном
	
	
	
	
	Мном
	

	A31-4
	0.6
	1410
	2.0
	17.0
	A52-6
	4.5
	950
	1.8
	91.0

	A32-4
	1.0
	1410
	2.0
	24.0
	A61-6
	7.0
	970
	1.8
	125.0

	A41-4
	2.8
	1420
	2.0
	34.0
	A62-6
	10.0
	970
	1.8
	140.0

	A42-4
	2.8
	1420
	2.0
	42.0
	A71-6
	14.0
	970
	1.8
	205.0

	A51-4
	4.5
	1440
	2.0
	70.0
	A72-6
	20.0
	970
	1.8
	230.0

	A52-4
	7.0
	1440
	2.0
	91.0
	A81-6
	28.0
	975
	1.8
	360.0

	A61-4
	10.0
	1450
	2.0
	125.0
	A82-6
	40.0
	975
	1.8
	400.0

	A62-4
	14.0
	1450
	2.0
	140.0
	A91-6
	55.0
	980
	1.8
	590.0

	A71-4
	20.0
	1450
	2.0
	205.0
	A92-6
	75.0
	980
	1.8
	665.0

	A72-4
	28.0
	1450
	2.0
	230.0
	A61-8
	4.5
	730
	1.7
	1125.0

	A81-4
	40.0
	1460
	2.0
	360.0
	A62-8
	7.0
	730
	1.7
	140.0

	A82-4
	55.0
	1460
	2.0
	400.0
	A71-8
	10.0
	730
	1.7
	205.0

	A91-4
	75.0
	1460
	2.0
	590.0
	A72-8
	14.0
	730
	1.7
	260.0

	A92-4
	100.0
	1460
	2.0
	665.0
	A81-8
	20.0
	730
	1.7
	360.0

	A41-6
	1.0
	930
	1.8
	34.0
	A82-8
	28.0
	730
	1.7
	400.0

	A42-6
	1.7
	930
	1.8
	42.0
	A91-8
	40.0
	730
	1.7
	590.0

	A51-6
	2.8
	930
	1.8
	70.0
	A92-8
	55.0
	730
	1.7
	665.0



Табл. 8. Типоразмерный ряд приводных барабанов Dб, мм  ГОСТ 22644-77
	400
	500
	630
	800
	1000
	1250
	1600
	2000
	2500



Табл. 9. Значение коэффициента К в формуле 
	K
	125
	150

	i
	
26
	
712



Табл. 10. Значение шага между ковшами (tк) ковшевого элеватора.
	
, мм
	300
	400
	500
	600

	qЭ, л
	до 2,6
	от 2,6 до 7
	от 7 до 15
	свыше 15
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